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Эрстед 1А-виток/м = 
= 4 ·10–7 Эрстед

Намагниченность М (СИ),
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Расчет намагниченности насыщения и предельного 
значения магнитной индукции для никеля.
Рассчитайте (а) намагниченность насыщения и (б) предельное значение маг-
нитной индукции для никеля, плотность которого равна 8,90 г/см3.

а) Намагниченность насыщения для никеля.
Намагниченность насыщения представляет собой магнитный момент ато-

ма в магнетонах Бора В на атом (как сказано выше, для никеля эта величина 
равна 0,60), умноженный на магнетон Бора В и на число атомов N в 1 м3 ве-
щества, или

Число атомов в 1 м3 определяется плотностью  вещества, молярной мас-
сой АNi и числом Авогадро NA и вычисляется следующим образом:
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Определение намагниченности насыщения для Fe3O4
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Электромагнитное излучение может трактоваться с позиций классической те-
ории и квантово-механической теории. Кратко сопоставьте эти два подхода.
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Прозрачны ли полупроводники кремний и германий по отношению к видимо-
му свету? Почему, если да, или почему, если нет?
Подсказка: вы можете обратиться к табл. 12.3.
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В полупроводнике на основе селенида цинка (ZnSe) ширина запрещенной 
зоны равна 2,58 эВ. Может ли этот полупроводник использоваться для созда-
ния светового излучения? Почему, если да, или почему, если нет?
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